
青岛翰昌铸造机械青岛翰昌铸造机械

Qingdao Hachieve MachineryQingdao Hachieve Machinery

钢管外壁清理机
产品使用与维护

钢管外壁清理机
产品使用与维护

青岛翰昌
机械设备有限公司

青岛翰昌青岛翰昌
机械设备有限公司机械设备有限公司



产品品种齐全，几乎覆盖所有工件。产品品种齐全，几乎覆盖所有工件。产品品种齐全，几乎覆盖所有工件。

▲铸件、焊件、热处理件
▲汽车发动机缸体(盖)
▲钢材预处理
▲钢结构件后处理
▲钢带去氧化皮
▲板簧、弹簧表面强化
▲盘圆清理强化
▲汽车轮毂表面强化
▲机车车辆部件探伤
▲装甲车车体清理
▲铝合金及铝型材光饰
▲大理石表面光饰
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前言前言前言
我们应用抛丸清理技术来达到除我们应用抛丸清理技术来达到除
锈、强化的目的，是因为抛丸清锈、强化的目的，是因为抛丸清
理现在仍然是世界上最经济和最理现在仍然是世界上最经济和最
可靠的方法可靠的方法。。



① 抛丸器① 抛丸器

②. 室体②. 室体

③ 收丸斗③ 收丸斗

④ 螺旋输送器④ 螺旋输送器

⑤ 提升机⑤ 提升机

⑥ 丸砂分离器⑥ 丸砂分离器

⑦ 弹丸控制系统⑦ 弹丸控制系统

⑧ 工件输送系统⑧ 工件输送系统

⑨ 一级除尘⑨ 一级除尘

⑩ 二级除尘系统⑩ 二级除尘系统

抛丸机主要由下述部分组成抛丸机主要由下述部分组成前言前言前言
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•• HQGW14SHQGW14S钢管外壁抛丸清理机是我公司根据用户需求研制开发的一钢管外壁抛丸清理机是我公司根据用户需求研制开发的一
种新型设备。在清理设备分类上属于钢管外壁抛丸机（种新型设备。在清理设备分类上属于钢管外壁抛丸机（QGWQGW系列），系列），

但它又具有其自己的特点：但它又具有其自己的特点：

•• ※※ 采用大抛丸量，高抛射速度的国际上第四代悬臂离心式抛丸器，采用大抛丸量，高抛射速度的国际上第四代悬臂离心式抛丸器，

显著的提高了清理效率、可获得满意的清理质量。显著的提高了清理效率、可获得满意的清理质量。

•• ※※ 模拟抛射图（包括抛丸器型号、个数和布置空间位置的确定等）模拟抛射图（包括抛丸器型号、个数和布置空间位置的确定等）
及抛丸机的全部图纸均完全采用计算机辅助设计（及抛丸机的全部图纸均完全采用计算机辅助设计（CADCAD）绘制，抛丸）绘制，抛丸

器的选用及布置更为合理。提高了弹丸的利用效率和劳动生产率，保器的选用及布置更为合理。提高了弹丸的利用效率和劳动生产率，保
证了清理效果，减小了对室体护板的磨损。证了清理效果，减小了对室体护板的磨损。

•• ※※清理室内采用高铬耐磨铸铁护板进行防护，护板制作容易，成本较清理室内采用高铬耐磨铸铁护板进行防护，护板制作容易，成本较
低，更换简单方便，使用寿命适中，是目前比较通用化的抛丸清理设低，更换简单方便，使用寿命适中，是目前比较通用化的抛丸清理设
备室体防护板。备室体防护板。

•• ※※分离器采用分离器采用BEBE型满目帘式分离器技术，分离效果好型满目帘式分离器技术，分离效果好

※※弹丸控制系统采用气缸控制，简单可靠。弹丸控制系统采用气缸控制，简单可靠。

一、功能概述一、功能概述
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•• 本型清理机（本型清理机（QGWQGW系列）是通过应用先进的抛丸清理技术清理钢管外系列）是通过应用先进的抛丸清理技术清理钢管外

壁，以达到表面除锈、增强面漆附着力、强化钢管（工件）组织结构壁，以达到表面除锈、增强面漆附着力、强化钢管（工件）组织结构
之目的，适合于各种直径钢管外壁的表面清理；之目的，适合于各种直径钢管外壁的表面清理；

•• 抛丸清理跟其它清理技术相比，具有以下抛丸清理跟其它清理技术相比，具有以下特点：特点：

•• 提高机械产品和金属构件的抗疲劳强度性能提高机械产品和金属构件的抗疲劳强度性能

•• 消除应立集中消除应立集中

•• 延长其使用寿命延长其使用寿命

•• 优化工件的表面工艺状态优化工件的表面工艺状态

•• 大大提高清理效率，减轻清理工作的劳动强度大大提高清理效率，减轻清理工作的劳动强度

•• 减轻环境污染减轻环境污染

•• 本型设备广泛应用于矿山、油田、钢管防腐的前处理、海底或沙漠煤本型设备广泛应用于矿山、油田、钢管防腐的前处理、海底或沙漠煤
气等的输送管的抛丸处理等，用于提高其产品零部件的外观质量和表气等的输送管的抛丸处理等，用于提高其产品零部件的外观质量和表
面工艺状态。面工艺状态。

二、用途二、用途
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三、设备组成与特点三、设备组成与特点三、设备组成与特点
1、输送系统-传动线
2、室体
3、风箱
4、弹丸集料器
5、抛丸器总成
6、检修平台
7、供丸装置
8、螺旋输送器与料斗
9、提升机
10、打砂室门框与门板
11、惯性除尘器
12、气控系统
13、除尘系统
14、电气自动化系统
15、监控系统（计算机动态监控和电视监控）

11、输送系统、输送系统--传动线传动线
22、室体、室体
33、风箱、风箱
44、弹丸集料器、弹丸集料器
55、抛丸器总成、抛丸器总成
66、检修平台、检修平台
77、供丸装置、供丸装置
88、螺旋输送器与料斗、螺旋输送器与料斗
99、提升机、提升机
1010、打砂室门框与门板、打砂室门框与门板
1111、惯性除尘器、惯性除尘器
1212、气控系统、气控系统
1313、除尘系统、除尘系统
1414、电气自动化系统、电气自动化系统
1515、监控系统（计算机动态监控和电视监控）、监控系统（计算机动态监控和电视监控）



千秋琅琊 百年翰昌采用国际先进的高性能抛丸器...采用国际先进的高性能抛丸器采用国际先进的高性能抛丸器......

...和高硬度弹丸。......和高硬度弹丸。和高硬度弹丸。
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已被系列化的通用部件----弹丸输送设备

（螺旋输送器、皮带输送机、振动输送器与
斗式提升机），保证了弹丸的有效的循环再
利用。

螺旋输送器螺旋输送器
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滤筒式除尘器滤筒式除尘器滤筒式除尘器

独特有效的除尘结构，除尘效率：50mg/m3)独特有效的除尘结构，除尘效率：独特有效的除尘结构，除尘效率：50mg/m50mg/m33))

我们选用的是最先进合理的三级除尘
模式：

一级除尘为设计在设备顶部的弹丸沉
降室。该沉降室为符合空气动力学原理
的惯性沉降室，它即能够实现弹丸的有
效沉降，又不会产生压力损失。

二级除尘为惯性除尘。此级除尘的目
的是为了沉降较大颗粒，提高过滤材料
的使用寿命（因为高速运行的灰尘颗粒
是影响除尘器过滤材料使用寿命的主要
因素）。

三级除尘为经久考验的经济实用的滤
筒式除尘器。滤筒除尘器采用脉冲反吹
清灰系统，具有过滤风速低、过滤精度
高，清灰效果好等优点。
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高效除尘器使清理设备符合环保要求。高效除尘器使清理设备符合环保要求。高效除尘器使清理设备符合环保要求。
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传动线传动线传动线

输送用实心轮胎安装在清理机外部，是动
力辊道，主要由轴装SEWE减速机、实心轮胎座、

带座轴承、轴、实心轮胎等组成。

实心轮胎通过减速机带动，轮胎及轴与工

件的行进方向成一定夹角，通过实心轮胎的转
动，带动工件一边直线前进，一边围绕自身中心
轴线进行自转。
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电气控制系统电气控制系统电气控制系统

C. 采用三菱 PLC控制。
D. 可选用触摸屏电脑监控，触摸屏与PLC通过TCP/IP协议通讯。
E. 变频器采用日本A系列，变频器与PLC通过RS485协议通讯。
F. 抛丸器的电流用数显电流表显示，电流表传递标准的4-20mA

信号给集成在PLC上的模/数转换模块。
G. 故障检测：弹丸循环系统 电铃

C. C. 采用三菱采用三菱 PLCPLC控制。控制。
D. D. 可选用触摸屏电脑监控，触摸屏与可选用触摸屏电脑监控，触摸屏与PLCPLC通过通过TCP/IPTCP/IP协议通讯。协议通讯。
E. E. 变频器采用日本变频器采用日本AA系列，变频器与系列，变频器与PLCPLC通过通过RS485RS485协议通讯。协议通讯。
F. F. 抛丸器的电流用数显电流表显示，电流表传递标准的抛丸器的电流用数显电流表显示，电流表传递标准的44--20mA20mA

信号给集成在信号给集成在PLCPLC上的模上的模//数转换模块。数转换模块。
G. G. 故障检测：弹丸循环系统故障检测：弹丸循环系统 电铃电铃

A. 操作方式：手动、半自动和自动。
B. 设置多种联锁及安全措施。

A. A. 操作方式：手动、半自动和自动。操作方式：手动、半自动和自动。
B. B. 设置多种联锁及安全措施。设置多种联锁及安全措施。
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电气控制系统电气控制系统电气控制系统

为保证设备的先进性及可靠性，确保设备的正常运转，我们采为保证设备的先进性及可靠性，确保设备的正常运转，我们采
用下述关键技术及诀窍：用下述关键技术及诀窍：
1.1.全线采用全线采用OMRON S7OMRON S7--300300（或西门子）可编程控制器（或西门子）可编程控制器(PLC)(PLC)做做
全过程控制。可编程控制器是设备的控制中心，所有的输入输全过程控制。可编程控制器是设备的控制中心，所有的输入输
出信号、模拟量信号都由出信号、模拟量信号都由PLCPLC处理。处理。
2.2. 传动线采用变频器控制，移动速度可以根据需要进行自动传动线采用变频器控制，移动速度可以根据需要进行自动
调节，整个设备的工作节拍准确协调，确保设备运行可靠。调节，整个设备的工作节拍准确协调，确保设备运行可靠。
3.3.抛丸器的电流抛丸器的电流((反映供丸闸的流量反映供丸闸的流量))用香港昌辉的数显电流表用香港昌辉的数显电流表
显示，同时将该电流值转换成标准的显示，同时将该电流值转换成标准的44--20mA20mA电流信号传给集成电流信号传给集成
在在PLCPLC上的模拟量输入模块，从而使上的模拟量输入模块，从而使PLCPLC能够实时得知流过抛丸能够实时得知流过抛丸
器弹丸的流量，并且如果因电机热保护、空气开关未合上、电器弹丸的流量，并且如果因电机热保护、空气开关未合上、电
器元件故障或弹丸流量不够等原因导致抛丸机电流过小，则发器元件故障或弹丸流量不够等原因导致抛丸机电流过小，则发
出报警信号，并禁止抛丸清理工作；出报警信号，并禁止抛丸清理工作；
4.4.系统设有压缩空气压力传感器。当压力小于给定值时，系统系统设有压缩空气压力传感器。当压力小于给定值时，系统
禁止整机工作。禁止整机工作。
5.5. 在分离器料仓内设有前、后两只阻旋式料位计，用于检测在分离器料仓内设有前、后两只阻旋式料位计，用于检测
料仓中料位的状态。料仓中料位的状态。

关键技术关键技术
及诀窍及诀窍
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•• 工作原理工作原理

•• 本机工作时，当准备工作（除尘系统、提升机、本机工作时，当准备工作（除尘系统、提升机、
螺旋输送器、分离器等运行）完毕后，机器开始螺旋输送器、分离器等运行）完毕后，机器开始
正常工作。首先，在清理室外的上料工位装运工正常工作。首先，在清理室外的上料工位装运工
件，然后沿辊道进入抛丸清理室，当到达预定位件，然后沿辊道进入抛丸清理室，当到达预定位
置后打开抛丸器，开供丸闸，开始对工件进行抛置后打开抛丸器，开供丸闸，开始对工件进行抛
丸清理，并通过辊道实现自转。丸清理，并通过辊道实现自转。

•• 重复此过程直至工作完毕，按顺序停机。重复此过程直至工作完毕，按顺序停机。

四、设备工作原理及工作程序四、设备工作原理及工作程序
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工作程序工作程序工作程序

一、开机
1、除尘系统运行
2、分离器开
3、提升机开
4、工件进入预定位置后通过电气控制打开抛丸器
5、供丸闸开，清理开始
6、工件清理完毕，供丸闸门开
7、抛丸器停
8、重复4、5、6、7各步
二、关机
若准备停止工作，供丸闸、抛丸器关停，停提升

机，停螺旋输送器，停除尘器，整机工作停止。
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•• 尽管翰昌机械公司正在尽最大努力提高我尽管翰昌机械公司正在尽最大努力提高我
们的抛丸清理设备的品质，我们在耐磨件们的抛丸清理设备的品质，我们在耐磨件
的使用寿命、抛射原理图的设计并因此减的使用寿命、抛射原理图的设计并因此减
少对耐磨件的磨损、抛射过程中弹丸的控少对耐磨件的磨损、抛射过程中弹丸的控
制、致力于提供足够的耐磨件备件、和其制、致力于提供足够的耐磨件备件、和其
它的专业技术方面取得了可喜的成就它的专业技术方面取得了可喜的成就,,但由但由

于抛丸清理机械本身的特点，为了使您的于抛丸清理机械本身的特点，为了使您的
抛丸清理设备保持高效、连续的运转，我抛丸清理设备保持高效、连续的运转，我
们仍要求用户协作，一起搞好设备的维护们仍要求用户协作，一起搞好设备的维护
与安全工作。与安全工作。

五、设备的维护保养与安全五、设备的维护保养与安全
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日维护及保养日维护及保养日维护及保养

开机前必须检查：
⑴抛丸器及抛丸器电机上的固定螺栓有无松动；
⑵抛丸器内耐磨件的磨损情况，并及时更换；
⑶检修门是否关闭；
⑷除尘管道有无漏气现象，除尘器中滤筒有无灰尘或破

碎。
⑸分离器中过滤筛上有无积物；
⑹气控闸阀是否关闭；
⑺抛丸室内护板的磨损情况；
⑻各限位开关状态是否正常；
⑼控制台上信号灯工作是否正常；
⑽清扫电气控制箱上的灰尘。
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月维护及保养月维护及保养月维护及保养

⑴检查气控闸阀螺栓固定情况；

⑵检查传动部位运转是否正常，并润滑链条；

⑶检查风机、风管和磨损和固定情况。
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季维护及保养季维护及保养季维护及保养

⑴检查轴承、电控箱的完好情况，并加注润滑脂
或润滑油；

⑵检查抛丸器耐磨护板的磨损情况；
⑶检查电机、链轮、风机、螺旋输送器的固定螺

栓及法兰连接的紧密性；
⑷给抛丸器主轴承座上轴承更换新的高速润滑脂。
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年维护及保养年维护及保养年维护及保养

⑴检查所有轴承的润滑情况，并补充新脂；

⑵检修滤筒除尘器，若滤筒破损则更换，若滤筒粘
灰 多则清洗；

⑶检修全部电动机轴承；

⑷更换或焊补抛射区内护板。



千秋琅琊 百年翰昌
机器定期检修机器定期检修机器定期检修

1.检查抛丸清理室内高锰钢护板、耐磨橡胶板及其它防
护板，若发现磨损或破裂，应立即更换，以防弹丸击穿室
体壁，并飞出室体外伤人。

危险 ！需要进入室体内部检修时，必须切断设备总电源并挂牌指示。

2.检查提升机的涨紧情况，并及时涨紧。
3.检查抛丸器的振动情况。一旦发现机器有较大振动，

应立即停止机器工作，检查抛丸器耐磨件的磨损及叶轮的
偏重情况，并更换磨损件。

危险 ！1)  打开抛丸器端盖前应将清理设备的总电源切断。
2)  抛丸器未完全停止转动时，严禁打开端盖。
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机器定期检修机器定期检修机器定期检修

4.定期润滑设备上所有的电机及轴承。关于润滑部位及
润滑次数的详细说明，请参考“六 润滑”。

5.定期补充新弹丸
由于弹丸在使用过程中会磨损、破碎，应定期补充一定

数量的新弹丸。尤其当被清理工件清理质量达不到时，弹
丸量过少可能是一个重要原因。

6.安装抛丸器的叶片时，应注意一组八个叶片的重量差
不得大于5克，并经常检查叶片、分丸轮和定向套的磨损情
况，以便及时更换。

───────────────────────────

警告 ：检修时，切勿将检修工具、螺钉和其它杂物遗忘在机器里。
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安全安全安全

危险 ！机器周围撒落地面上的弹丸应随时随地及时清扫，以
防滑倒伤人，造成事故。每一班工作后，都应将机器周围的弹
丸清扫干净，做到日产日清；

危险 ！在抛丸器工作时，任何人员都应该远离室体（尤其是
安装抛丸器的一侧）；

危险 ！在设备维修时应切断设备的总电源，并在控制台相应
部位做好标记；

危险 ！链条和皮带的保护装置只有在检修时方可拆卸，检修
工作完毕后应重新安装好；

危险 ！每次开机前，操作人员都应通知现场工作人员作好准
备；

危险 ！设备工作时，若出现紧急情况，可以按紧急按钮，以
使机器停止运行，以免发生事故。
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•• 机器在运转前，凡有运动的零部件均需润机器在运转前，凡有运动的零部件均需润
滑。抛丸器主轴上的轴承，滑。抛丸器主轴上的轴承， 每周加每周加22＃钙基＃钙基
润滑油脂一次，其余轴承每润滑油脂一次，其余轴承每33～～66个月加个月加22＃＃
钙基润滑油脂一次，链条、销轴等活动部钙基润滑油脂一次，链条、销轴等活动部
位应每周加一次位应每周加一次3030＃机械油。＃机械油。

•• 各部件中的电机、减速机等均按减速机或各部件中的电机、减速机等均按减速机或
电机的润滑要求进行润滑。电机的润滑要求进行润滑。

六、润滑六、润滑
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设备的润滑部位设备的润滑部位
六、润滑六、润滑

轴承、减速机传动线9

电机、轴承除尘系统8

电机、主轴、轴承抛丸器总成7

轴承供丸装置6

螺旋输送器5
摆线针轮减速机

提升机4

提升机下部3

螺旋输送器两端2 带座轴承
轴 承

提升机上部1

润滑部位部件名称序号
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七、机器故障原因分析及排除方法七、机器故障原因分析及排除方法

1.调节各供丸闸开口
2.调节分离器的落砂

调节板间隙,使流

幕均匀

1.供丸闸开口不一致
2.分离器落砂不均匀

抛丸器

抛丸量
不均

3

1.更换合格弹丸
2.检查清除
3.调整紧固护板
4.拧紧螺栓

1.弹丸不符合要求,造成卡砂现象
2.丸料内有较大颗粒杂物
3.抛丸器护板松动,与叶轮或叶轮

片磨擦
4.抛丸器内的结合盘螺栓松动

抛丸器

有异常
响声

2

1.更换叶片
2.更换叶轮体
3.加注润滑脂或更换
4.紧固螺栓

1.叶片磨损严重,运转不平衡
2.叶轮磨损严重
3.电机润滑不良或故障
4.抛丸器固定螺栓松动

抛丸器

振动较
大

1
排除方法原因分析故障序号
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七、机器故障原因分析及排除方法七、机器故障原因分析及排除方法

1.适当调节风口挡板,
直到能够保证除尘
效果,但不吸出弹丸

为好

1.分离器风量过大除尘器除尘器

灰尘含灰尘含
弹丸过弹丸过
多多

5

1.重接线

2.紧固或补充更换滤筒

3.保证各部件间的密封

4.及时清除附着在滤筒

上的灰尘

1.除尘器风机接线错误,风机反

转

2.除尘器内滤筒紧固不牢或有破
损,或缺少滤筒

3.除尘管道连接处密封不好,
4.除尘器清灰机构未启用，或启

用次数少，灰尘堵塞滤筒

除尘器除尘器

除尘效除尘效
率低率低

4
排除方法原因分析故障序号
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七、机器故障原因分析及排除方法七、机器故障原因分析及排除方法

1.清除提升机底部过大颗粒

2.调整传动轮涨紧装置,涨紧

皮带

3. 按顺序停机并清除丸料

1.大颗粒或带轮夹住

2.皮带打滑

3.提升机底部丸料过多

斗式提

升机不
运转

7

1.适当补充新弹丸

2. 调节抛丸器定向套窗口位

置

3.重选丸料粒度

4.更换丸料

1.弹丸供给量不足

2.抛丸器抛射方向不正确

3.丸料粒度不合适

4.丸料结块或使用过久

清理效果
不理想

6

排除方法原因分析故障序号
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七、机器故障原因分析及排除方法七、机器故障原因分析及排除方法

1.调节流量控制板，达

到满幕帘

2.调整分离器风口的蝶

阀，使分离区风速达
到4-5m/s,并调整一、

二级调节板的位置

1.流幕不均

2.分离区的风速不合适

分离器分离器

分离效分离效
果差果差

9

1.检查更换

2.清除尘垢或更换元件

3.清除尘垢或更换元件

1.有关电气组件损坏

2.电气箱灰尘、污垢过多，电

气接触点接触不良

3.时间继电器灰尘、污垢过
多，电气接触点接触不良

机器开车机器开车

停车动停车动
作不灵作不灵
敏或不敏或不
按规定按规定
动作动作

8
排除方法原因分析故障序号




